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Montazni navod na induktivni laditelné zapalovani
SPARKER TCIP4
pro motocykly DNEPR a URAL

POZOR!

Zapalovani je ur€eno pouze pro motocykly s elektrickou instalaci 12V!

Na motocyklu musi byt koncovky na svic¢kach s vnitfnim odporem (bézné 5 nebo 10 kOhm)[J!
Elektroinstalace na motocyklu musi byt zcela v pofadku (dobijeni, baterie)!

PFi opravach motocyklu (napf. svafovani) je nutné zapalovani odpoijit!

Konektory je potfeba peclivé zapojit a znovu zkontrolovat spravnost zapojeni!
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Zapojeni je na obr. 2. Jednotlivé vodi€e jsou spojeny ve dvou konektorech.
Vodic€e jsou barevné rozliSeny takto:

Konektor 1: rudy napajeni (+) Konektor 2: Zluty snimac
modry zem modry zem snimace
oranzovy indukéni civka

1) Pripojeni napajeni

Kladny pdl napajeni je nutno pfivést na kolik napajeni (+) (rudy). Toto napajeni musi byt vypinatelné
spinaci skiinkou (klickem) a spinaem zapalovani (ENGINE STOP).

Zaporny pol napajeni (zem, kostra motocyklu) musi byt pfiveden na kolik zem (modry).

2) Pripojeni indukéni civky

Jeden vyvod indukéni civky je uz v originalni zapojeni pfipojen na kladny pdl napajeni motocyklu.
Zbyly konec indukéni civky (puvodné vedouci ke kladivku, resp. k pavodnimu zapalovani) zapojit na
kolik indukéni civka (oranzovy).

POZOR!!! Vystup do indukéni civky neni proudové nijak chranén!!! Zejména je nutno zabranit
pfipojeni kladného pdélu napajeni motocyklu na tento vystup (oranzovy). Na tento vystup mize byt
pfipojena pouze zapalovaci civka s odporem primarniho vinuti vétSim nez 2 Ohmy a
indukénosti vétSi nez 6 mH.

3) Pfipojeni snimace

Snimac se pfipoji vyvodem ke koliku snimaé (Zluty). Druhy pdl snimace (zakladna snimace) se spoji
s kolikem zem snimaée (modry). Mezeru 0,5 az 0,8 mm mezi snimaem a palcem kotou€ku nastavte
posunutim snimac&e po zakladnim kotou€ku a poté dotahnéte upeviovaci Srouby snimace.

4) Regulace predstihu:

Regulace pfedstihu je nasledujici:

a) startovaci a volnobézny predstih (do 1500 ot./min) - viz obr. 1 ,nizké otacky*.

b) oblast regulace predstihu (1500 az 4000 ot/min). V této oblasti pfedstih stoupa linearné s otackami
0 30°.

¢) maximalni pfedstih (nad 4000 ot/min) - viz obr. 1 ,vysoké otacky“.

5) Mechanické nastaveni predstihu

a) Pro motocykly Dnépr:

- setrvacnikem otacejte za pomoci startovaci paky, dokud se znacka ,P“ neobjevi ve stfedu otvoru
karteru (znacka se nachazi pfed znackou ,BMT* — horni Uvrat)

- otacejte diskem s magnetickym spinacem, dokud se palec (na unaseci na vackové hrideli) a
magneticky spina¢ nedostanou do polohy dle obr. 1 ,vysoké otacky“ (znacka ,P“ na setrvacniku
oznacduje predstih ve vysokych ota¢kach pfi roztazenych zavazickach originalniho regulatoru predstihu
PM302-A)




Pfesné nastaveni predstihu zapalovani pomoci stroboskopu:

- ovéite si, Zze znacka ,BMT* (horni uvrat) na setrvacniku je spravné.

- 7 mm pied touto znackou si udélejte novou znacku. Tato bude oznacovat predstih zapalovani pfi
volnobéhu.

- zapojte na motocykl stroboskop, nastartujte motocykl a za volnobé&znych otacek otacejte diskem se
snimaCem tak dlouho, aZ se pfi bliknuti stroboskopu tato nova znacka objevi uprostfed otvoru v bloku
motoru (naproti znacce na bloku).

a) Pro motocykly Ural:

- setrvaénikem otacejte za pomoci startovaci paky, dokud se naproti rysce na bloku motoru v otvoru
k setrvacniku neobjevi prvni ze dvou Sipek (oznacuje predstih pfi volnob&hu, druha oznacuje horni
avrat). Sipky jsou od sebe na obvodu setrvaéniku vzdaleny 7 mm.

- otacejte diskem s magnetickym spinaem, dokud se palec (na unaseli na vackové hfideli) a
magneticky spina¢ nedostanou do polohy dle obr. 1 ,nizké otacky“ (palec kotoucku zacina opoustét
palec magnetického snimace)

Nastaveni pfi volnobé&Znych otackach Ize ovéfit stroboskopem (stroboskop blikne na.prvni Sipce na
setrvagniku uprostied otvoru v bloku motoru (naproti znacce na bloku).
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